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Praskova centra
WAGNER PXS

Provozni spolehlivost
Vysoka produktivita
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Nejkvalitnejsi zasobovani praskem

Praskova centra WAGNER PXS - vysoky standard v zasobovani praskem

Spoleénost WAGNER nabizi zafizeni, vybaveni a
systémy pro vSechny druhy lakovani, strikani a
dalsich povrchovych uprav. Nase inovativni
produkty a Feseni vystupuji z fady podobnych
systému diky své kvalité, efektivité a produktivité.
Praskova centra WAGNER PXS predstavuji nejvyssi
standard provedeni lakovani zduvodu pouziti
efektivnich dild a Fizeni, vysoké produktivity
jednotlivych ¢asti a také integraci celého systému.
PXS muze tvorit bud’ samostatny systém pripraveny
na pozdéjsi pridani riizného vybaveni, nebo
integrovany systém zahrnujici kompletni ridici a
provozni jednotku. Struktura slozena z jednotlivych
modull zarucuje systém dokonale uzplisobeny
potfrebam zakaznika.
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Jedna hlavni barva, nékolik dal$ich

Nejvyssi kvalita lakovani + rychla zména
barvy

Velké mnozZstvi pistoli a zména barvy

Zména barvy

Nejvyssi kvalita lakovani s aplikaci
jedné barvy

Praskova barva s obtiznou manipulaci

Rizeni kvality

Spotrebice, oploceni/délici konstrukce,
kovy

Kovy, architektura

Zemédélstvi, pfeprava, kovy

Kovy, domaci a volno¢asové pouziti

automobilovy primysl, domaci spotrebice

Dfevo

Automobilovy prumysl, architektura, kovy
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Systém zmény barvy vcetné integrovaného pouZziti
BigBagu

Nejlep$i uprava praskové barvy prostifednictvim
fluidiza¢niho a vibraéniho zasobniku a ultrazvukového
sita

K dispozici verze s az 36 injektory

Struktura podporujici snadnou zménu barvy,
uzivatelsky priivodce procesem zmény barvy

Ultrazvukové sito pro nejvys$si kvalitu lakovani, je
k dispozici samostatné spojeni s BigBagy

Fluidiza¢ni a vibra¢ni pracovni zasobnik, privodni
trubice fluidizovaného erstvého prasku

Datova dokumentace spotfeby praskové barvy a
ostatnich provoznich parametrd




Uplna integrace

Praskové centrum PXS neni pouze hlavni soucasti jednotky
zasobovani praskem, je jadrem celého systému. Kompletni
systém fizeni centra je integrovan do spinaci skfiné.

EPS S2 s technologii ' A
uzaviené smy¢éky AFC '

(automaticka zpétna

regulace proudu)

Kompaktni rozmeéry,
uspora mista

Zcela uzavieny fluidizacni a
vibracni zasobnik

Zasobovani ¢erstvym
praskem z krabice

Saci trubice Cerstveé
fluidizované praskové barvy
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LED osvetleni
3

You
Ve

Ultrazvuke v sito

] .
Barevna dotykova obrazow

Ovladani a rizeni centra PXS,
aplikace a kabiny z jednoho mista

Misto pro 2. jednotku zasobovani
Cerstvou praskovou barvou

Vibracéni stul s méricim snimac¢em
Mé&reni objemu plnéni
Méreni spotreby praskove barvy
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Vysoka produktivita — efektivni uziti materialu
Centrum PXS predstavuje nejvyssi standard kvality lakovani.

Optimalizované zasobovani praskem

Velice kratka saci vzdalenost
praskovych injektort zvySuje
jejich vykonnost. Vysledek? Vyssi
vykon a niz8i opotfebeni.
Procesni oblast je vétsi, coz déla
systém PXS flexibilnéjSim nez
ostatni systémy.

Nejvyssi kvalita
Ultrazvukove sito, které je piné
integrovano v nadrzi, udrzuje
necistoty mimo systém,
zabranuje shlukovani a
prokazatelné zvySuje kvalitu
lakovani a efektivitu aplikace.

M

9 Optimalni priprava praskové barv,

Fluidizace a vibrace nadrze
zajistuji homogenni smés
Cerstve praskové barvy a jeji
bezproblémovy obéh pro
rovnomeérny nastrik.

1 Efektivita procesu, produktivita (naklady, cas)
2 ' Materialova a aplikacni efektivita (naklady, hmotnost, objem)

3 | Servisni a provozni efektivita (naklady)
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O Vzdy v obraze

Funké&ni obrazovka

poskytuje vdechny

informace, které jsou

potfeba pro efektivni provoz Peristaltické
a pfehled o stavu Cerpadlo a

praskového centra recyklaé¢ni mod

e @ Vi sii N, T — Informace o
zasobniku
praskové barvy

Uroveni prasku / Funkéni
stav / Stav sita

corecton Aktualni data o
cerstvém prasku

Historicka data
spotreby
praskové barvy




Inteligentni zména barvy

Praskové centrum WAGNER PXS se vyznaéuje
funkci automatické optimalizace, ktera urcuje
nové standardy pfi zméné barvy.

o Mate moznost definovat specifické Cistici
procedury, které zvysi produktivitu vaseho
centra. Mlzete napf. vlozit sekvenci pouze
pro rychlé proplachnuti na konci smeény.
Funkce ‘Inteligentni zmény barvy’ navic
aktivuje vnitrni inteligentni systém, ktery
zajisti ¢isténi pouze pouzitych
komponentu. Timto zplisobem systém
samovolné optimalizuje cas zmeny barvy.

Menu spusténi zmény barvy

Vybér sekvence zmény barvy :
ave @ wagner SRS WAGNE

Timing [min : sec] 0:0

1) Efektivita procesu, produktivita (naklady, ¢as)
2 Materialova a aplikacni efektivita (naklady, hmotnost, objem)

3 Servisni a provozni efektivita (naklady)
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o Procedura zmény barvy zcela pod

kontrolou + Prab&hova ligta zobrazujici aktivni, dokon&ené a

Menu pro zmé&nu barvy ma jasnou, nasledujici kroky

uzivatelsky prijemnou strukturu. Provadi « Dil&i informace o aktualnim kroku
operatora procedurou zmény barvy. . 3

Uzivatel m(ize vidét, ktery proces aktualné *Nahled dalsiho kroku

bézi, jakeé kroky se provadi automaticky, a * Individualni vybér intenzity

Rty iy manualni zasa. *Rekuperaéni mod k dispozici (zisk nebo ztrata)

+ Zobrazeni trvani zmény barvy a zaznamenani celkové
doby
Obrazovka procesu zmény barvy *Je mozZné opakovani aktualniho kroku

Uzivatelsky privodce na obrazovce
Jasné textové informace

Pop-up (vyskakovaci) oknaﬂ, s R o

Stav jednotlivych kr@ktja CIEIEIEIEIEIE ] ] ]

Zelena = dokonceno &% EIRONgIG Ukonove tlacitko
Oranzova = pfisti krok — i wesme  Dal$i/ Opakovat / Zastavit
Seda = neaktivni

Informace o

aktivnim kroku

3
A = Automatlcky prOCGS |Z| Sieve preliminary cleaning

Je mozny vybér
rekuperaéniho médu
pro kazdy krok

M = Manualni proces

Mod intenzit | & ][ o

Timing [min : sec] 1:28 Cancel




Efektivita vSech komponentu

Systém je pouze tak efektivni, jaka je souhrnna efektivita vSech
jeho c€asti.

Optimalizované rizeni Sledovani spotieby praskové barvy
+Jasna struktura menu Integrované méfitko *Pouziti dat pro

* Grafické zobrazeni - Spotfeba pragku v skladove

s dotykovymi funkcemi jednotlivych zakazkach. ~hospodarstvia
uréeni naklada

*Dopliiujici textové informace *Dokumentace a pristup na lakovani
v rliznych jazycich prostfednictvim USB

=\ AvE @ wagner 3111 ,,4“;‘&';{,,, = AvE @ wegner
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Alarmn Overview Selection Emergency mode Scale

Consumption since last paint change (ko) 483

Total consumption since last reset (ko]

Konzistentni Omezeni ztrat
vysledky lakovani, praskové barvy . iz se nestane, ze

minimalizace ¢asu Diky rychloupinacim Novy zasobovaci zapomenete vyménit
udrzby zafizenim uzavér ve tvaru Y rekuperacni hadici, coz

.. ie notfebabol umozfiuje automaticky ~vede k rychlému ubytku
Pravidelna udrzba ep p ofechod od bytku pragkové barvy

opotfebovavanych sekund na vymeénu ) e .
dilti injektort zaruduje  trysky. k rekuperaci po zméné - Zadné prodlevy pfi

konzistentni a barvy! V)'/méné, 2 dl‘]vvodu_
dlouhodobé udrzitelné zaneprazdnenqstu .
vysledky lakovani. operatora, ktera také muze
vést k vyznamnému
Ubytku praskove barvy.
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PXS — systém skladajici se

z jednotlivych modulu

Flexibilita ve standardech, uzivatelska konfigurace.

Konfigurace PXS 36 Prislusens odely
Max. pocet injektort 26 36 (32 s ProfiTech M) PI-PXS / PI-PXS HiCoat
Zasobnik na praskovou barvu Fluidizace a vibrace Fluidizace a vibrace

Pracovni Uroveri je mozné nastavit
na 2 hodnoty zménou instalacni polohy
urovriové sondy

Mnozstvi prasku v zasobniku Minimum pfiblizné 3.5 kg Minimum pfiblizné 4.8 kg
Pracovni droven pfiblizné 7 az 10 kg  Pracovni droven pfiblizné 9.5 az 13.5 kg

Monitorovani Grovné praskové barvy Minimum / pracovni uroven / PFilisné naplnéni Minimum / pracovni drover / Pfilisné naplnéni
7" dotykova obrazovka (samostatné) 7" dotykova obrazovka (samostatné)

Provoz/obsluha 10.4” dotykova obrazovka (integral M) 10.4” dotykova obrazovka (integral M)
12” dotykova obrazovka (integral S) 12” dotykova obrazovka (integral S)

PFidavna dotykova obrazovka

Volitelna externi dotykova obrazovka Pridavna dotykova obrazovka K
s lesklym povrchem

s lesklym povrchem

Rizeni PXS ° <
Rizeni aplikace / Integral ProfiTech M Integral ProfiTech M ProfiTech M
integrované kabina Integral ProfiTech S" Integral ProfiTech S ProfiTech
Ziskani materialu prostfednictvim integrovaného filtru o o

Je nutné pocitat s pfidavnym sacim vykonem
Ziskani materialu pomoci postfiltraéniho systému ° ° 1000 m¥h b&hem faze po provedent filtrace

after-filter
( ) v médu nastfiku praskové barvy

1 krabice (standardni) 1 krabice (standardni)
i itelné i itelné Fluidni nadrz
Zasobeni gerstvym 2 krabice (volitelné) 2 krabic (volitelné) _ u'. [ | Z, .
praskem z: 1 fluidni nadrz (volitelné) 1 fluidni nadrz (volitelné) BigBag WAGNER s jednim nebo dvéma IP5000
1 externi BigBag (voliteIné) 1 externi BigBag (volitelné)
Vibraéni stul pro expedi¢ni baleni [} °
Fluidizace krabice ° L] Lokalni fluidizace saci trubice
Ultrazvukové sito WAGNER ‘Cool Sieve’ Nahradni sita 200 pm, 160 pm

® Standardni ©Volitelné ©Neni umoznéno

1 Efektivita procesu, produktivita (naklady, ¢as)

2 | Materialova a aplikaéni efektivita (naklady, hmotnost, objem)

3 Servisnia provozni efektivita (naklady)
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J. Wagner GmbH Industrial Solutions
D-88677 Markdorf

T +49 (0) 7544 505 - 0

F +49 (0) 7544 505 - 1200
www.wagner-group.com

Walther Spritz- und Lackiersysteme
GmbH

Kérntner StralRe 18 - 30

D-42327 Wuppertal

T +49(0) 202 787 - 0

F +49 (0) 202 787 - 2217

www.walther-pilot.de

Reinhardt-Technik GmbH
Waldheimstrale 3
D-58566 Kierspe

T +49 (0) 2359 666 - 0

F +49 (0) 2359 666 - 129
www.reinhardt-technik.de

C.A. Technologies

Coating Atomization Technologies 337
S. Arthur Ave.

Louisville, CO 80027

T +1 888 820 4498

F +1 303 438 5708 www.spraycat.com

www.watech.cz

It Relnhardt ,Cologies
Technlk ~

WAtech a.s.
Brdlikova 2186/1c, Praha 5, 150 00

T +420 778 071 019
www.watech.cz
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